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Nel corso del 1982, il Centro di Medicina Preventiva del
lavorp della USL VI/5 & intervenuto in diverse realtd produtti
ve del settore STOVIGLIZRIE, effettuando indagini sistematiche
in alcune Fabbriche per individuare i principali rischi presen
ti, la 1loro gravita = diffusione, le caratteristiche mediche ed
epidemialagiche Ac! danni provocati.

Crediamo che le conoscenze cosl acquisite sui Partori di
nocivitd presanti vadano diffuse per permetters di formulare
piani di bBomifica nell'intero settore e per affrontare pid cor
rettamente le problematiche tecnico-ambientali ed impiantisti
‘che relative all'ambiente di lavoro.

In tale senso ci indirizziamo ai lavoratori ed alle loro
Organizzazioni Sindacali, alle Direzioni Aziendali, alle loro
organizzasioni associative e soprattutto ai tecnici aziendali;
alle forsze palitiche e sociali interessate a migliori condiszip
ni di lavoro ed alla salvaguardia della salute dei lavoratori
delie ceramiche di questo Comprensorioc.

Per gli aspetti pilt generali del problema, rimandiamo al
la propasta di piano di bomifica per il settore ceramico dei
Sanitari, da noi diffuso a tutti i C.di F. e alle Direzioni
Aziendali lo scorso annos

Ci preme comungue sottolinezre e far riflettere sulla ca
renza di 1nterlocuiof£ realmente e continuativamente interessa
ti al miglioramento delle condizioni di lavoro nelle ceramicha,
cosa che ha nociuto mon poco alla diffusione dei dati e delle
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indicazioni d4i bomifica da noi elaborate, nonch& alla loro rea
lizzazione pratica.Questo ha anche significato il mancato ris
contro di investimenti per modifiche dell'ambiente di lavoro

di una certa efficacia, come impianti di aspirazione mal con
gegnati e/0 ricambi d'aria inefficaci per la riduzione della
polverosita, che hanno comportato costi anche consistenti senza
un reale miglioramento delle condizioni di lavoro.

RISCHI E DANNI NuoLLe STOVIGLISRIE

Anche senza raggiungere la diffusione e la gravitd riscom
trate nel settore dei Samitari, la_pfiverasité ambientale delle
Pabbriche di stoviglie & senz'altro il_;E;Egla piﬁ CEEEEET
) La polvere contenente silice & presente in quasi turti i
reparti, in concentrazioni diverse a seconda della fase lavora
tiva, ma superando costantemente i livelli di accettabilitd nei
reparti di prepameione degli impasti, nella vicinanza delle pres
se e alla rifinitura manuale, mancando gensralmente efficaci
sistemi di aspirazione localizzata.A questa situazione fanno
riscontro numerasi casi di silicosi accertati e i diffusi danni
all'apparato respiratorio.

Un altro fattore di rischio, molto diffusp e danndoso che
apessy si fa passare in second'ordine, & sicuramente il_fgﬂfre,
presente praticamente in tutti i reparti, poiché la progressz;;
introduzione di macchine automatiche di foggiatura, di bagno e
di decoro, non tiene conto delle pid elementari norme di abbat
timento del rumore e/o di isclamento acustico dei macchinari.

Va segnalato che l'industris ceramica non viene annovera

ta tra quelle che comportano lavorazioni rumorose, tanto che
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la normativa di legge vigente nega che 1'eventuale sorditd dei
ceramisti sia da considerarsi una malattia professionale; eppﬁre
la rumorositd & un Pattore spesso dermunciato dai lavoratori e da
noi puntualmente rilevato soprattutte nel reparto preparazione
impasti, ai formi, alla foggiatura ed alla spuntinatura.

Per ultimo, ma non per minore importanza, .va segnalata la
presenza del rischio da microclima, caratterizzato dal caldo ec
cessiva per chi lavora ai forni o meélle vicinanze, ma anche dal
gngdD. dalle corranti d'aria, dall'umiditd, sempre presenti in
queste lavorazioni, che vanno ad aggravare situazioni che spes
80 gid risontone dz=lla presenza di polveri e di rumore eccessivi.

A questi disagi si aggiunge quells del carieco di lavoro,
aggravats dai ritmi lagati al sistema salariale del cottimo e da
posizioni di lavoro spesso disagowoli e non corrette dal punto
di wista ergonomico.

Conseguenze di un disagio microclimatico, della Fatica ecces
siva ( legata anche all'orario di lavoro con inizio antelucano )
e di pasture non corrette, Sona spesso le artropatie o dolori del
le articolazioni, che frequentemente vengono accusate dai lavora
tori.

E' quindi indispensabile, nel moments in cui si vuole proce
dere alla bonifica ambientale di una fabbrica ceramica, tener preg
senti, accanto alla ormai nota nocivitd da polveri di silice, an
che i rischi che ormai sono accertati e ciod MICROCLIMA, RUMORE,
FATICA FISICA, POSIZIONI DISAGEVOLI, RITMI DI LAVORO, MONOTONIA
E RIPETITIVITA®, )

Infine sono da tenere sotto controlloe l'introduzione e la
manipolazione di sostanze chimiche che potrebbero far nascere
problemi di tassicitd e/o di allergie ( solventi e collanti per
le decalcomanie ).

ofen
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INDICAZIONI GZN&RALI PSR LA BONIFICA AMBIENTALE

A)

B)

c)

Separazione tra i reparti e le diverse lavorazioni:
separare le diverse lavorazioni tra di loro ha 1o scopo di
impedire che i rischi e gli inquinanti si diffondano e si
sommino; circoscrivere la diffusione di un inquinante, sia
€SS0 polvere 0 rumore, rappresenta uno dei presupposti pezx
il risanamento di un ambiente nocivoe

Rapporto attrezzature produttive e spaziod

un reparto sovraffollato comporta sempre problemi nel risa
nare 1ltambiente, per le difficoltd di intervenire in spazi
limitati ed ingombri.Aument® inoltre il disagio lavorativo
ed il rischio di incidenti ed infortuni.Favorisce inoltre
la concentrazione deqgli inquinanti e quindi la possibilita
di alti rischi. :

Pulizie: _

la razionale e continua pulizia risulta fondamentale per i
contenimento della polverosita in queste fabbriche.Vanno t
mate pulite tutte le attrezzature presenti per evitare per
colosi depositi di polvere; risulta comungue importante co
viene effettuata la pulizia«E' infatti addirittura controp
ducente 1'uso di scope o di aria compressa, poich& se con
queste operazioni viene eliminata una parte deilé polvere,
ne viene rimessa pericolosamente in sospensione una grossa
quantitd, che ritroveremo a terra 0 ancora in aria il giorn
SUCCESSivVOoe.

E' assolutamente necessario utilizzare metodi aspirativi a
cominciare dalle_pulizie dei pavimenti, quando non sia pos
sibile 1%uso di acqua.Va da sé che tutte le operazioni di
pulizia vanno eseguite fuori dell'orario di lavoro.Bisogna

tendere comunque a non produrre dispersione di polvere, ad

/oo
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F)

Sam

abbatterla ed aspirarla dove viene prodotta piuttosto che
cercare di raccoglierla una volta che sia stata dispersa
terra 0 nell'ambiente.
Manutenzione degli impianti e delle macchine:
per mantenere efficienti le macchine & nacessaric pragram
mare interventi regolari e sistematici di manutenzione; ¢
& walida, oltre che per ragioni di produttivitd, anche pe
motivi di igiene, poich® una macchina in non buone condiz
ni pisulta generalmante pid rumorssa e provoca maggiore
dispersione di di polvere.A maggior ragione vanno control
ti = puliti tutti i sistemi di aspirazione presemti, per
mantenare massima l'efficienza.
Abbigliamento di protezione:
& stata dimostrata 1'importanza dell'abbigliamento per gl
addetti a lavorazioni palverose, perchd materiali come il
catone hanno la caratteristica di trattenere e diffondere’
wTon cul vengono in contatto provocandane l'inalazione.
Attualmente esistono tessuti alternativi ( Terylene ) che
se usati, diminuiscono anche di oltre il 40% la concentra
zione dalla polvere nella zona di respirazione.
Altrettanto importante @& la faggia degli indumenti ( vedi
figure B e 9 a Pag.6 ). L'aspatto essenziale & che
mieati hanno il davanti piatto senza tasche o pieghe ( ch
patrebhoro trattenere la polvere ) e le aperture e i bott:
ni che lasciano passare la polvere sono spostate sul di
dietro.
Carattepristiche tecniche e manutenzione degli impianti di
aspirazione lscalizzati per le polveri @
nella scelta, nel dimensionamento e nella progettazione 4
1s cappe, si dovrebbero ssmpre tenere presenti i seguenti
criteri fondamentalis
1 - applicare la cappa il pil vicino possibile alla sorge

ofan



FRONT vilw
vista frontale

BACK VIEw
vista posteriore

Tuis da lavoro adeite per personals masshile.
Protective clothing. Suitsble design for male operstives.

di contaminazione, possibilmente includendola;
sistemare la cappa e configurarla in modo che le parti
celle inquinanti prodotte dalla sorgente si dirigano
verso l'apertura aspirante ( preferibilmente verso la
parte centrale di essa ) ,

disporre la cappa in modo che l'operatore non si trovi
mai fra la sorgente inquinante e la cappa stessa,
limitare, con schermi, le correnti di aria che possano
disperdere le polveri,

prevedere cappe con flange, al fine di ridurre le por
tate d'aria occerrenti,

per rimiovere le particelle inquinanti dal punto in.

cui si Pormano, & necessario assicurare, in corrispon
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denza dallo stesso, una velocitd dell'aria ( = veleci
ta di captazione ) pid elevata della velocita di Fug
delle particelle.
Va sottolineata infine l'importanza delle gperazioni di
manutenzizae su questo tipo di impianti per non comprom
tertte 1'efficacia,
Ma

per gli =p

i di movimenta:

amenti di materiali o prodotti ali'interno
della fabhrica non si devono impiegare mezzi con motore
scopplo 2 meno che non siano dotati di congeoni di abbat

menta degli scarie

Servizi igienici e docce:

va ribadita l'imrﬁrtanza delltigiene personale d2i lavor
tori per }la consumazione di pasti e a fine turno.I relat
vi servizi davono avere caratteristichs di accessibilit:

3 adaguato di lavabi, WC = docce ) o comoditd {

qua calda e riscaldamsnto degli spogliatoi ).

Vanno predisposti armadietti individuali a doppio scomp

to, una per gli ti da lavoro e 1'altro pear quelli ci:
145

Locale mensat

va adaguatamento attreszato un locale nel quale si poss
conzumare la colazione; cid anche in previsione di una
difica all'orario di lavoro che preveda la pausa per il

pPranzce
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Esamineremo di saguito alcune indicarioni di bomifica re

tive ad ogni singols reparto.

REPARTO FREPARAZIONE IMPASTI

Le caratteristiche principali di questo reparto risultan

essere ¢

= mancansa miasi totale di sistomi 41 aspirazione lacalizzata
nai punti Jdi versasments delle torre negli scioaglitori

= non abbattimonta delle polvari aspirate che tornano ad ingu
nare i locali da cui sono state ostromasse

- caranza di manutenzions degli impianti

- assanza di pul afficaci

= non szparazione con il deposito delle terre, non separazion
delle lavorazioni all'intsrno d=l reparto ( miscelazione te
re da Filtro presse ¢ impastatore ) e non isolamento dal re
to d2lla Fabbrica.
Questy ha il significato di diffonders polverssitd in repar
di per se non palverasi ( filtra pres:e, impastatore, decor
bagno, ecc. )} e di asporre un mumaro maggiore 4i lavoratori
alle condizioni climatiche stagionali esterne.Il principis
dalla scparaziona dei reparti e delle lavorazioni resta val
do anch? per le aziende che adottano il processoa di atominz
wione dolle terre.

Le principall fonti di polverssitd risultano quindi:

« tutte- le manovre di spostamento delle terre sia sfuse che 1
sacchatte

= tutte la aperazioni di sverzamento negli scioglitori

= tutte la aparazioni di pulizia dei pavimenti e degli impian
effottuate con meszi nan idomei { scope, pale, raschiaotte,r

strelli, ecc. )

ofan
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Katuralmente con l'automazions in cicls chiuso viene evi
tata ogni dispersione; dove questa non venga realizzata, vanr

per la bonifica le seguenti indicazioni:

1 dei box dalla terre per evitare dispersisne da par

atmosfarici

isne della zona miscelazione dal depositi delie terr

= szparazione della zona miscelazione dal resto delle fasi 1z
vorative dol reparto

= cabine di protezions e/o maschere antipalvere per 1'addette
al movimenta terre

= tramogge d4i carico tenute in aspirasione per il versamento
delle terre n2i mulini

= imbuti carterati con aspirazione ad alta prevalenza per il
versamento di terre in buche a terra

= imbuti a doppia intercapedine con aspirazions par il carie
di-scioglitori e mulini

- isalam

crto del depasits degli scarti successivi all'essiee;
zione

= praeveders cartaraziome c 2d aspirazione localizzata

nei punti di caduta n=l trasporto terre mediante n,
stri

=~ lavaggis dei locali com acqua = sna riciclo.

RuPARTD POGCIATURA £ RIFINITURA

Faze lavorativa chs prasanta diversi gradi di automatis
zione : fogoiatura e rifinitura manuale, foggiatura automati
e rifinitura manuale, macchin2 per la Ffoggiatura e rifinitur
automatica.

I problemi principali del reparto restano comungue lega
a2l calare diffusd per l'essiccamento dei pezzi Ffoggiati, all
dispersione della polveri nella fass 4i rifinitura e alla Tu

roaitd provocata da congsgni meccaniei delis varie macchine.
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