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La presente memoria rappresenta esclusivamentadsmagioni personali dell’autore.
1. Sommario

Le attrezzature e gli insiemi a pressione (A/IPgup@no un posto predominante nel mondo
industriale e dei grandi impianti in generale, neacs diffusi anche in piccoli impianti civili e si
possono persino trovare in singole abitazioni. &0t essi devono essere scrupolosamente gestiti
nell'arco della loro vita ai fini della salvaguaaddella sicurezza delle persone, degli animali e
dell'integrita delle cose in qualsiasi luogo esans installati, sia esso di lavoro che di vitaspta e
sociale.

La presente memoria, alla luce della nuova fil@sdéicnica e giuridica introdotta nel nostro
ordinamento giuridico dal Decreto Legislativo 26eaio 2000, n. 93 di recepimento della direttiva
97/23/CE del Parlamento europeo e del Consiglicz@einaggio 1997 per il ravvicinamento delle
legislazioni degli Stati membri in materia di atizature a pressione (PED), del decreto ministeriale
n. 329/2004Regolamento recante norme per la messa in sergitigtilizzazione delle attrezzature
a pressione e degli insiemi di cui all'articolo @@l D.Lgs. 25 febbraio 2000, n. @3del recente
Decreto Legislativo 9 aprile 2008 , n. 8Attuazione dell'articolo 1 della legge 3 agosto 200.
123, in materia di tutela della salute e della sezra nei luoghi di lavofovuole essere una
riflessione sui momenti fondamentali di vita di watrezzatura a pressione, sia essa concepita come
prodotto a sé stante, sia come prodotto utilizzatombienti di lavoro (attrezzatura di lavoro).

Tali momenti o fasi non hanno solo una valenzaiteegestionale, ma anche amministrativa,
affinché le attrezzature stesse vengano monitopEe una corretta gestione in sicurezza.
Sinteticamente si possono individuare le seguesii fondamentali: progettazione, fabbricazione,
installazione, messa in servizio, verifiche o colfitrperiodici, verifiche di riqualificazione
periodica (verifiche di funzionamento e verifichierdegrita), verifiche straordinarie.

Per diverse ed evidenti motivazioni non verra atati’argomento relativo ai soggetti deputati
ad eseguire verifiche e controlli con riferimentganorama italiano.

2. Il prodotto attrezzatura/insieme a pressione marato CE nella legislazione italiana

2.1 Alcune definizioni

* attrezzature a pressionerecipienti, le tubazioni, gli accessori di sienza e gli
accessori a pressione, ivi compresi gli elementeasi a parti pressurizzate, quali
flange, raccordi, manicotti, supporti, alette mofalt. 1, comma 2, leta del D. Lgs. n.
93/2000);

» accessori di sicurezzadispositivi destinati alla protezione delleraizature a pressione
contro il superamento dei limiti ammissibili. Essimprendono:

1) i dispositivi per la limitazione diretta della psgsne, quali valvole di sicurezza,
dispositivi a disco di rottura, aste pieghevolspbsitivi di sicurezza pilotati per
lo scarico della pressione (CSPRS);

2) idispositivi di limitazione che attivano i sistewli regolazione o che chiudono e
disattivano l'attrezzatura come pressostati, tetatipsnterruttori di livello del
fluido e i dispositivi di "misurazione, controllo regolazione per la sicurezza
(SRMCR)" (art. 1, comma 2, lett. d) del D. Lgs98/2000);



* insiemi varie attrezzature a pressione montate da urritasite per costituire un tutto
integrato e funzionale (art. 1, comma 2, lett.d) @. Lgs. n. 93/2000);

e primo impianto installazione di A/IP precedentemente mai inatallAd esso puo
seguire la verifica di primo impianto o verificalldemessa in servizio di cui all’art. 4 del
D.M. n. 329/2004;

* prima messa in servizida prima utilizzazione di una A/IP dopo la susstcozione
ovvero l'utilizzazione conseguente la primo imp@nt

* nuovo impianto installazione di una A/IP successiva al primo iempo. Il nuovo
impianto puo avvenire a seguito di trasferimentopthprieta (compravendita) o di
possesso (cessione a qualsiasi titolo), trasfetneti’interno di uno stesso sito
industriale/cantiere o in altro sito industrialefttare. L'art. 71, comma 8, letteeadel
D. Lgs. n. 81/2008, a differenza del D.M. n. 32@20menziona espressamente il
controllo dopo ogni montaggio in un nuovo cantietie una nuova localita di impianto;

* messa in servizio successiva alla primélizzazione di una A/IP successiva alla prima
messa in servizio. La messa in servizio succesaigaprima pud seguire un nuovo
impianto o un fuori servizio per riparazione o nimdi 0 altro motivo;

 modifica intervento tecnico finalizzato a cambiare le tarstiche originali, la
destinazione e il tipo o solamente il tipo di undPAdopo la prima messa in servizio
(definizione mutuata dall’art. 14, comma 1 del DiM329/2004);

» Verifiche periodichdart. 1, comma 2 lettelg art. 8; art. 9 comma 4 del DM 329/2004):
verifica delle permanenza delle condizioni di ilataone dichiarate al momento
dell'installazione e dell'efficienza ed idoneita glieaccessori di sicurezza e dei
dispositivi di controllo.

2.2 La fabbricazione delle attrezzature e deglidns a pressione

Sulla base del principio di libera circolazione ldemerci all’interno del mercato unico
dell’Unione europea, le A/IP sono stati regolamgmtalla Commissione e dal Parlamento europeo
per mezzo della PED. Tale direttiva impone che rtodgtto introdotto nel mercato del territorio
dell’'Unione possieda i medesimi requisiti essemnzialsicurezza (RES) e, viceversa, che ogni
prodotto avente la marcatura CE possa esserertieeta commercializzato.

Oggi in ltalia la progettazione, la fabbricazion€laevalutazione di conformita delle A/IP
sottoposti ad una pressione massima ammissibilsup&riore a 0,5 bar € regolata dal D. Lgs. n.
93/2000, che recepisce la PED.

A segquito di tale disposizione legislativa, soldFAtonformi alle disposizioni del citato decreto
legislativo possono essere immessi sul mercato &sime servizio, alle condizioni fissate dal
fabbricante, a prescindere dall’ambito di utilizzano essi luoghi di lavoro, luoghi privati o
pubblici. Infatti la PED, come le altre direttiveé€rticali” del nuovo approccio, impone i RES al
prodotto da essa regolamentato, tralasciando, sehsb particolari, le considerazioni legate
all’eventuale futuro ambiente in cui esso sarazztito.

In particolare i RES delle A/IP sono vincolantileapblighi da essi definiti si applicano quando
sussistono i rischi corrispondenti quando gli stesmo utilizzati nelle condizioni ragionevolmente
prevedibili dal fabbricante:lF'fabbricante ha I'obbligo di analizzare i rischper individuare quelli
connessi con la sua attrezzatura a causa dellagiwas e deve quindi progettarla e costruirla
tenendo conto della sua analis{punto 2 delle “osservazioni preliminari” dell’gato | del D.
Lgs. n. 93/2000). Quindi il fabbricante nel valatar rischi deve ipotizzare anche I'uso
ragionevolmente prevedibile delle stesse A/IP, @ pud conoscere o ipotizzare i rischi connessi
con il luogo di funzionamento, non sapendo a pgorale questo luogo possa essere. Pur tuttavia la
PED impone al fabbricante di informare gli utilit@a circa i rischi residui, se del caso, e di
indicare la necessita di opportune misure spediadittenuazione dei rischi per l'installazione e/o



l'utilizzazione. Infine: Ove siano note o chiaramente prevedibili le posisibdi un uso scorretto,
I'attrezzatura a pressione deve essere progettataddo da eliminare pericoli derivanti da tale uso
0, se cio' non fosse possibile, deve essere mdniia'avvertenza adeguata che ne sconsigli l'uso
scorretto” (punto 1.3 dell’'Allegato I del D. Lgs. n. 93/2000

Dunque ¢ la stessa PED che impone e predispoeddyttecauzioni possibili riguardo ai rischi
del prodotto in sé, qualora esso sia messo in Zeraille condizioni previste dal fabbricante e
utilizzato secondo le sue indicazioni. Pertanteitreto legislativo di recepimento, considerando il
prodotto qual €, ha carattere generale di appbca&ziprescindendo dai rischi derivanti dal luogo di
installazione o dall’ambito di utilizzo, rischi gst&ltimi che devono essere presi in esame da una
legislazione speciale che tenga in primissima c@razione il rapporto prodotto-luogo di utilizzo.
A titolo di esempio ricordiamo la legislazione sipée relativa alla prevenzione degli incendi,
guella relativa alla prevenzione degli infortuni kwoghi di lavoro e quella sugli impianti a risohi
di incidente rilevante.

2.3 L'utilizzo delle attrezzature e degli insienpra@ssione (A/IP)

L’art. 19 “Disposizioni per la messa in servizio e |'utilizpaz delle attrezzature a pressione e
degli insiemi del D. Lgs. n. 93/2000 dispone che il Ministrolldedustria, del commercio
dell'artigianato da emanare, di concerto con ilistne del lavoro e della previdenza sociale sentito
il Ministro della sanita, con uno o piu decretipttd prescrizioni volte:

* ad assicurare la permanenza dei requisiti di st@aren occasione dell'utilizzazione
delle attrezzature a pressione e degli insiemi,presi quelli in servizio alla data di
entrata in vigore del presente decreto;

* ad adeguare, per il mantenimento dei requisiti idurszza, le vigenti prescrizioni
tecniche in materia di utilizzazione.

In particolare sono individuate le attrezzatureesgione e gli insiemi per i quali & obbligatoria
la verifica di primo o0 nuovo impianto e sono adtarescrizioni in ordine:
« all'installazione e alla messa in servizio;
e alla manutenzione;
» allariparazione;
» alla sottoposizione delle attrezzature e deglieiméiad una o piu delle procedure di
seguito elencate:

a) dichiarazione di messa in servizio;
b) controllo di messa in servizio;

c) riqualificazione periodica,;

d) controllo dopo riparazione.”

Secondo quanto prescritto dall’art. 19 é stato extwait decreto ministeriale 1 dicembre 2004,
n. 329 con cui si adotta fRegolamento recante norme per la messa in senagaitilizzazione
delle attrezzature a pressione e degli insiemiudliatl'articolo 19 del D.Lgs. 25 febbraio 2000, n.
93.”, atto di giurisprudenza interna e non atto chegpartermine il processo di recepimento della
PED nel nostro ordinamento giuridico.
Questo decreto disciplina:
* il primo impianto e la messa in servizio (art. 4);
* le esclusioni dal controllo della messa in serv{aid. 5);
* le riparazioni e le modifiche (art. 14);
» prescrizioni tecniche in materia di utilizzazioret( 3);



* le modalita per assicurare la permanenza dei réiquis sicurezza in occasione
dell'utilizzazione: le verifiche di riqualificazienperiodica di cui agli artt. 10, 12, 13;

* le tubazioni di determinata tipologia e i recipigmer liquidi in esercizio alla data del
12/02/2005 e non certificati PED.

In generale il D.M. n. 329/2004 prevede le segueaniblighi su A/IP:

» verifica di primo impianto o di messa in servizast( 4);

» verifiche periodiche (art. 1, comma 2 letterart. 8; art. 9 comma 4);

» dichiarazione di messa in servizio (art. 6);

» verifiche di funzionamento (riqualificazione perica) (art. 13);

» verifiche di integrita (riqualificazione periodicért. 12);

» controlli e collaudi per le riparazioni (art. 14);

* nuova valutazione di conformita per le modifiche.(24);

* denuncia di determinate tubazioni e di recipierdr pquidi e loro successive verifiche
periodiche di riqualificazione (art. 16).

Poiché il D. Lgs. n. 93/2000 ha carattere geneaatie il D.M. n. 329/2004, da cui discende, si
applica ad A/IP in quanto tali, senza riferimentoluango di installazione. Ne consegue che il
fabbricante, nel dare precise istruzioni operamanto 3.4 dell’Allegato | del decreto legislativo)
sulla modalita di assemblaggio, di installazionem@&ssa in servizio, di uso, di manutenzione e
ispezioni, prescinde dal sito di impianto.

Le legislazioni speciali, specifiche per luogo mitallazione e attivita ivi svolte, prescriveranno
ulteriori disposizioni, maggiormente cautelativepetto a quelle previste dal D.M. n. 329/2004, su
tutte le fasi di vita della A/IP (ad es. l'installane, la messa in servizio, I'utilizzo, le perioité
delle verifiche di riqualificazione).

2.4 Principi di sicurezza: la classificazione inegorie delle attrezzature a pressione e lo stato
termodinamico del fluido negli impianti

Le valutazioni fondamentali alla base della pragetine e delluso in sicurezza di una
attrezzatura a pressione sono connesse essenzilatlentipologia e allo stato termodinamico del
fluido contenuto. Nella fase di progettazione da@ttrezzatura a pressione si consideranprimis
la massa (ovvero il volume) del fluido, il tipo € $ue condizioni termodinamiche limiti durante
I'esercizio, cio per stimarne il rischio implicifmeliminarmente al suo dimensionamento.

Per rischio implicito si intende il rischio di fuascita del fluido, di per sé eventualmente
pericoloso, e del rilascio dell’energia contenu&l’attrezzatura dovuti al cedimento strutturale
della A/IP. Di conseguenza piu € pericoloso il dlwie piu e elevato il contenuto in energia
dell'attrezzatura, maggiore € il rischio implickodi maggior cura necessitano il dimensionamento,
i processi di fabbricazione e la valutazione difoamita.

Proprio per poter individuare le attrezzature corerdi livelli di rischio implicito e quindi gli
idonei procedimenti di progettazione, fabbricazi@n&alutazione di conformita sorge I'esigenza
della loro classificazione.

Le attrezzature sono classificate in categorie rsge@riteri di rischio crescente (art. 9, comma
1 del D.Lgs. N. 93/2000), pertanto esse non india classi/categorie di rischio, ma le
classi/categorie delle attrezzature stesse.Gli esdirutili alla classificazione sono:tipologia di

attrezzatura (recipienti; attrezzature a pressaf@colare o altro tipo di riscaldamento con
rischio di surriscaldamento, destinate alla genen&z di vapore o acqua surriscaldata a
temperature superiori a 110 °C; tubazioni; acceés®icurezza e accessori a pressione);



2- stato del fluido o del miscuglio di fluidi (gas,gquefatti, gas disciolti sotto pressione,
vapori, liquidi); proprieta termodinamiche del lida (liquidi la cui tensione di vapore alla
temperatura massima ammissibile & superiore dirafées bar ovvero inferiore o pari a 0,5
bar rispetto alla pressione atmosferica normale);

3- tipologia di fluido (gruppo 1 o gruppo 2); pressomassima ammissibile e volume o
diametro nominale dell’attrezzatura; temperaturd \@dgore/acqua surriscaldata prodotti
(temperature superiori a 110°C).

La categoria di una attrezzatura e fornita dal fighiote stesso, qualora essa sia costruita ai
sensi del D. Lgs. n. 93/2000, ossia marcata CEtmmeovra essere individuata dall’'utente nel caso
di attrezzatura fabbricata secondo la legislazpmegigente alla PED.

La classificazione e fondamentale sia in fase digettazione, in quanto ad ogni categoria
corrispondono determinati limiti di esercizio e gfiehe procedure di valutazione di conformita
finalizzate alla marcatura CE, sia in fase di dgercin quanto alcune disposizioni del D.M. n.
329/2004 si applicano o si diversificano a secatalka categoria.

La classificazione di A/IP ante PED in esercizimeressaria nei seguenti casi previsti dal
decreto ministeriale citato:

e attrezzature preesistenti e in esercizio alla data29 maggio 2002, non sottoposti ad
alcuna omologazione nazionale (art. 1, comma teréet);

» definizione della periodicita delle verifiche dgualificazione periodica (art. 10, comma
1);

» esenzione della riqualificazione periodica delleatzioni (art. 11, comma 1, letteng

» riparazioni delle tubazioni e dei recipienti peulidi (art. 14, comma 4, lettegd;

* denuncia di tubazioni e recipienti per liquidi iseecizio e non omologati (art. 16,
comma 2, letterl).

E opportuno che l'utilizzatore ponga molta atteneimel classificare una attrezzatura di cui non
dispone di alcuni dati salienti, ad es. la tempgeamassima ammissibile dell’attrezzatura (TS).
Infatti, considerando una tubazione contenenteigudo di cui sono noti o valutati la pressione
massima ammissibile (PS), la sua dimensione nomif@N), il gruppo del fluido e la sua
temperatura di esercizio, potrebbe accadere cketubbzione venga classificata considerando la
tensione di vapore, corrispondente alla temperatlirasercizio del liquido contenuto (o la sua
massima temperatura di esercizio) anziché allarifé@ita alla tubazione. E a questa possibilita di
equivoco che gli autori della lettera circolare ES®. - DCC/DTS / DIR, Prot. AO0-09 /0005411/08
del 10/11/2008 si riferiscono quando riportano angdlemessa dell’allegato 1 le definizioni di
“liquido surriscaldato”, di “liquido” o “liquido cllo” o “liquido non surriscaldato” ai fini della
applicazione del D.M. n. 329/2004 e delle tabebgldallegati A e B allo stesso decreto. Infatti €
proprio I'approccio tecnico ante PED e l'utilizzmproprio di detti termini negli allegati A e'B
mai utilizzati nella PED per la classificazione ldehttrezzature (si parla solo di liquidi con una
tensione di vapore alla temperatura massima antniesssuperiore di almeno 0,5 bar ovvero
inferiore o pari a 0,5 bar rispetto alla pressiatraosferica normale), all'origine di tale equivoco.

Si consideri che la necessita di introdurre, neiteolare ISPESL del 10/11/2008, definizioni
sui generisdi “liquido surriscaldato”, di “liquido” o “liqui@ caldo” o “liquido non surriscaldato”,
in quanto in tali definizioni il riferimento alleeinperatura dovrebbe essere 100 °C e non 110°C, &
dovuto al fatto che nel D.M. n. 329/2004 da undepar € cercato di utilizzare una terminologia e
un approccio PED (vedasi ad es. le letfg¢reh) del comma 1 dell’'art. 11), dall’altra si e ricqrsi
sbagliando, a termini quali “liquidi surriscaldatii luogo della locuzione “liquidi con una tensione
di vapore alla temperatura massima ammissibile reupedi almeno 0,5 bar alla pressione
atmosferica normale”, propria della PED (discrasiatenuta nel testblTubazioni gas, vapori e
liquidi surriscaldati classificati nella 11l categoria.”della tabella dell’allegato B). Per cio detto e

! Si fa presente che i dati delle tabelle degligalteA e B del D.M. n. 329/2004 sono stati ripréai,quali, nell’allegato
VIl del D. Lgs. n. 81/2008.



per altre motivazioni tecniche e amministrativerisene che lo stesso D.M. n. 329/2004 abbia
bisogno di “manutenzione”.

Come effetto dell’equivoco sopra evidenziato, unad o tubazione ante PED in esercizio e
contenente acqua calda, potrebbe non essere addiriassificata, con la conseguente mancata
denuncia prevista dall'art. 16 del D.M. n. 329/206d4ando essa, sebbene contenga acqua calda,
deve essere classificata in funzione della propa non della temperatura di esercizio del liquido

Se [Iutilizzatore, individuata e identificata forineente nel suo impianto una
tubazione/recipiente, gli associa un determingdo di fluido, una PS e la temperatura di esercizio
del liquido, quale TS, egli potrebbe, all’'atto detllassificazione, effettuare inconsapevolmente una
“declassificazione”.

Tuttavia la consapevole o meno “declassificaziordlla tubazione/recipiente, con la
conseguente mancata denuncia, comportera sucaessite I'impossibilita di un suo ri-utilizzo
differente (cioé con altri liquidi e/o in condiziodi esercizio piu severe) proprio per effetto dell
scadenza dei termini di denuncia e pertanto re&tecassificata/o”.

La massa, il tipo e lo stato termodinamico deldtuisono parametri fondamentali da tener
presenti anche per I'esercizio in sicurezza di attgezzatura/insieme/impianto. Infatti si intuisce
che per uno stesso fluido condizioni termodinamieBeme (elevate pressioni e temperature,
condizioni di surriscaldamento del liquido o depwee) sono potenzialmente piu pericolose, in caso
di evento incidentale, di condizioni di pression®ssime a quella atmosferica e temperature
inferiori a 100 °C.

Appare ovvio, se hon vi sono motivazioni legat@ecsici processi produttivi, esercire insiemi e
impianti nelle minime condizioni possibili di tenpéura e pressione del fluido termovettore o di
processo, evitandone, se possibile, anche il satdamento. Questa considerazione di buon senso,
valido come principio base a favore della sicurenpa € sempre cosi ovvio ed evidente. Infatti,
riscontrato I'equivoco dell'utilizzo della tempeuad di esercizio del liquido in sostituzione ddia
delle tubazioni/recipienti all’atto della loro ctficazione, non meno difficile € incorrere nelf@re
opposto: applicare i limiti termodinamici della PEEhe, ricordiamo, regolamenta la progettazione,
la fabbricazione e la valutazione di conformitdlel&P/l) alla progettazione, installazione e
verifica degli impianti di riscaldamento ad acqadda e alle normative agli stessi applicabili. Cioe
innalzare il limite superiore della temperatur@sercizio sino a 110 °C: si veda ad esempio la
norma UNI 10412: 2006Impianti di riscaldamento ad acqua calda. Requiditsicurezza. Parte

1: Requisiti specifici per impianti con generatdricalore alimentati da combustibili liquidi,
gassosi, solidi polverizzati o con generatori dioca elettrici’. Dal punto di vista della sicurezza

un tale innalzamento non &€ ammissibile, essendmgianti di riscaldamento essenzialmente
impiegati in ambienti civili in cui non vi sono oori specializzati e preparati nell’'uso e nel
prevenire determinati rischi.

Infatti una temperatura di esercizio superiore @ 40 comporta una instabilita termodinamica
di tutta la massa fluida contenuta nellimpiantd n@mento in cui viene depressurizzato a
pressione atmosferica I'impianto stesso. L'insitdb® dovuta ad azioni di flash localizzate o estes
che possono verificarsi in funzione della distribne di temperature e della velocita di
depressurizzazione.

E ovvio ricordare che temperature dell’acqua sapiesi 70 °C negli impianti di riscaldamento a
radiatori sono pericolose per conseguenti ustiant@htatto e che a temperature superiori a 100 °C
e pericolosissima anche una semplicissima operazarale un tentativo di togliere dell’aria
accumulata nel radiatore stesso tramite la sualmévdi sfiato.

3. Le fasi di vita essenziali del prodotto attrezzara/insieme a pressione marcato CE



3.1 Progettazione e fabbricazione

Il D. Lgs. n. 93/2000 disciplina la progettaziotefabbricazione e la valutazione di conformita
delle A/IP sottoposti ad una PS superiore a 0,5ibgrarticolare:

* le attrezzature a pressione quali: recipientieattature a focolare o altro tipo di
riscaldamento con rischio di surriscaldamento, s&me di sicurezza e accessori a pressione,
con i limiti di cui all’art. 3, comma 1;

» gliinsiemi assemblati e installati dal fabbricasté posto, contenenti almeno una
attrezzatura a pressione di cui al punto precedergaelli commercializzati e messi in
servizio come insiemi (art. 3, comma 2).

Il fabbricante deve garantire che la progettazidaefabbricazione e le prove finali abbiano
tenuto conto dell’'uso previsto, di quello ragionkevente prevedibile e di un possibile uso scorretto,
gualora esso sia prevedibile. Egli, a valle de#lai dei rischi eseguita in fase di progettazione,
deve nell'ordine: eliminare o ridurrerischi nella misura in cui cio sia ragionevolmerigtibile”;
applicare le bpportune misure di protezione contro i rischi aim@n possono essere elimiriati
informare gli ‘utilizzatori circa rischi residui, se del case indicare la thecessita di opportune
misure speciali di attenuazione dei rischi perdtaillazione e/o I'utilizzaziofie

In particolare la progettazione deve tenere opportunamente comtoutti i meccanismi
ragionevolmente prevedibili di deterioramento (p3. corrosione, scorrimento viscoso, fatica)
relativi all'uso previsto dell'attrezzatuta(punto 2.2.3, lettera b dell’Allegato | del D. &gn.
93/2000).

Proprio in virtu di queste analisi dettagliate éutazioni preliminari, il fabbricante dovra dare
delle istruzioni operative importanti riguardantil montaggio, compreso l'assemblaggio, delle
varie attrezzature a pressione; la messa in sasyviimpiego; la manutenzione e le ispezioni da
parte dell'utilizzatorgé (punto 3.4, dell’Allegato 1), che accompagneranh@rodotto nell'intero
arco della sua vita.

A tal proposito la Circolare del Ministero del Lawpdella Salute e delle Politiche Sociali N.
37/2009 del 29/01/2009, riguardante l'utilizzo @ingratori di vapore a funzionamento automatico
senza la necessita di sorveglianza continua, fiemovuta considerazione il nuovo prodotto non
prevedibile nel Regio Decreto 12 maggio 1927 N. 82yuindi anche delle relative istruzioni che il
fabbricante deve rilasciare. La mancata regolamzemta dell’utilizzo di tali generatori di vapore
sarebbe equivalsa ad una limitazione della lororneraializzazione.

3.2 Installazione

L’installazione di A/IP puo interessare:

» prodotti nuovi di fabbrica (cioe su cui non sonoirmtati eseguiti interventi di
modifica e/o riparazioni) mai installati e mai esgy

e prodotti che hanno subito un trasferimento makeridal precedente luogo di
installazione qualunque sia la motivazione, anchegaito di trasferimento di proprieta o di
pOSSesso.

Nel primo caso si parla dptimo impianto o prima installazionedi A/IP, nel secondo caso di
“nuovo impianto o installazione successiva”

Ai fini dell'installazione la legislazione vigenteguardante il prodotto distingue tra A/IP
assemblati e/o installati dall’'utilizzatore o umzi dallo stesso delegato diverso dal fabbricamte,
guelli assemblati e/o installati dal fabbricantessb.

I D.M. n. 329/2004 sembra regolamentare soloirthprimpianto.



In particolare, in riferimento alla legislazionegente, possiamo distinguere 4 casi diversi di
installazione, a seconda della tipologia di prautott

e caso n. 1: attrezzatura marcata CE o insieme noaiC& commercializzato come un
tutt’'uno, che non necessita di assemblaggio (hg. 1

e caso n. 2: attrezzatura da marcare CE, che dev@aessere sottoposta a valutazione di
conformita (fig. 2);

* caso n. 3: insieme a pressione marcato CE da aksen(ig. 3);

» caso n. 4: insieme da marcare CE, che deve esss¥mblato e sottoposto a valutazione di
conformita (fig. 4).

Cason.1
ATTREZZATURA MARCATA CE O
INSIEME TUTT'UNO MARCATO CE
. / Installazione: UTILIZZATORE o
Figuran. 1
Cason.?2
ATTREZZATURA DA MARCARE CE
A 4
Installazione: FABBRICANTE
Figuran. 2
Cason. 3

INSIEME MARCATO CE DA ASSEMBLARE

— - |

Assemblaggio e installazione: UTILIZZATORE

Assemblaggio e installazione o TERZO INCARICATO
FABBRICANTE

Figuran. 3



Cason. 4

INSIEME DA ASSEMBLARE E DA MARCARE CE

A 4

Assemblaggio e installazione: FABBRICANT

Figuran. 4

Qui di seguito si riportano brevemente informazisunlle diverse modalita d’installazione in
alcuni Stati dell’'Unione europea, senza la pretdis@ompletezza e con la consapevolezza di
possibili difformita anche sostanziali, dovute eemgti modifiche legislative o errori di traduzione.

Spagna a seconda del livello di rischio della A/IP, Kasnblaggio e linstallazione possono
essere eseguiti solo previo progetto approvatdadédirita competente. Le imprese installatrici
sSono autorizzate dalla stessa autorita e iscritegposito registro dalla stessa detenuto. L’igmmz
differisce a seconda della categoria della A/IP idstallare e va rinnovata periodicamente.
Attrezzature a pressione a minor rischio possorerednstallate direttamente dall’'utilizzatore sott
la propria responsabilita. La rilocalizzazione diinsieme gia installato & soggetta alle medesime
disposizioni previste per I'installazione di nuoA@P.

Portogallo. per A/IP a rischio piu elevato occorre una aai@zione preventiva per
l'installazione, per ottenere la quale occorre gmte il relativo progetto. Tutte le A/IP devono
ottenere poi il certificato di “approvazione debtallazione e autorizzazione di funzionamento”. Le
ispezioni al momento dellinstallazione, per ottenel’'approvazione dellinstallazione e
'autorizzazione di funzionamento di competenzaladeDirezione regionale del ministero
dell'lEconomia e dell'iInnovazione (DRE), sono eseguiagli organismi di ispezione, i quali
ispezionano l'attrezzatura, I'insieme ed eseguosimegalmente una prova di pressione nel locale
stesso. La prova di pressione deve essere rieaeguiito i successivi 5 anni per la richiesta del
rinnovo del certificato di approvazione dell'intaalone e l'autorizzazione di funzionamento.

Danimarca obbligo di notificazione di installazione alletarita preposte, tranne per alcune
attrezzature considerate a minor rischio, per laliqadeve essere effettuato il controllo
d’installazione da personale competente dotatedificazione.

Bulgaria: L'installazione & eseguita previo progetto ceréifo dalle autorita di sorveglianza
tecnica. Segue la registrazione della A/IP pressetésse autorita e una loro ispezione iniziale.
Contestualmente o successivamente alla ispezidialée eseguita una verifica del Dipartimento
Regionale della Direzione Generale dell'lspettoraiecnico Statale per la Sorveglianza
dell'insieme installato in conformita al progetto.

Da un rapido raffronto si deduce che le disposiziegislative italiane,_per l'utilizzo del
prodotto A/IR sono meno complesse e presentano meno passaggratici rispetto a quelle in
vigore in alcuni Stati membri.




3.3 Messa in servizio

Per diverse motivazioni € doveroso distinguerering@ messa in servizio, a seguito di primo
impianto, dalla messa in servizio successiva, oteréssa la ripresa dell’'esercizio dopo un fermo
impianto.

Le due tipologie di messa in servizio possono etsnpressoché equivalenti nei casi di
impianto e di nuovo impianto, pertanto equivaletdvrebbero essere i relativi obblighi tecnico-
amministrativi:  controllo della corretta installane, della destinazione d'uso, della
documentazione a supporto e della funzionalita idegtessori a pressione e dei dispositivi di
controllo, se 'assemblaggio e/o I'installazion@s@seguiti dall’utilizzatore.

Da distinguere nettamente dalle precedenti la mgssarvizio successiva dovuta a fermo in
seguito a riparazioni o modifiche o altro, con eigji diversi obblighi tecnico-amministrativi.

La prima messa in servizio del prodotto A/IP e taegeentata in modo molto semplice dall’art.
6 del D.M. n. 329/2004: e sufficiente I'invio, atto della stessa, di specifica documentazione alla
USL/ASL e allISPESL.

La dichiarazione di messa in servizio contiene:

a) I'elenco delle singole attrezzature, con i rigpietalori di pressione, temperatura, capacita e
fluido di esercizio;

b) una relazione tecnica, con lo schema dell'impiargcante le condizioni d'installazione e di
esercizio, le misure di sicurezza, protezione drobia adottate;

C) una espressa dichiarazione attestante che llamstame e stata eseguita in conformita a quanto
indicato nel manuale d'uso;

d) il verbale della verifica della messa in servjoge prescritta,;

€) un elenco dei componenti operanti in regime drisgento viscoso, 0 sottoposti a fatica
oligociclica.

Nella figura 5 si presenta un piccolo schema instuvidenziano l'oggetto e la tipologia di
ispezioni da eseguire dopo I'impianto e prima dellessa in servizio di una A/IP soggetta al citato
decreto ministeriale e installata, o assemblatasstllata, dall’'utilizzatore o terzo delegato dsar
dal fabbricante.

ATTREZZATURA/INSIEME A PRESSIONE
REGOLAMENTATA DAL D.M. n. 329/2004

VERIFICA DI PRIMO IMPIANTO O DI MESSA IN SERVIZIO 4rt. 4)
Oggetto accertamento della corretta installazione sybianto(art. 4, comma
2) e della destinazione d'uso conforme alle istruziperative del fabbricante e
della funzionalita dei dispositivi di sicurezzaantrollo posti a corredo
dell'impianto(art. 9, comma 4)olo se risultano installati ed assemblati
dall'utilizzatore(art. 4, comma 1)

Ispezioni da eseguir@rt. 9, comma 4)funzionalita dei dispositivi di sicurezza
e controllo posti a corredo dell'impianteerifica di funzionamento art. 1.3

Figuran. 5

Alla luce degli articoli 4 e 6, gli schemi precetiesi possono cosi completare.



Cason.1

ATTREZZATURA MARCATA CE O
INSIEME TUTT'UNO MARCATO CE

/

Installazione: FABBRICANTE

.

Installazione: UTILIZZATORE o
TERZO INCARICATO

l

VERIFICA DI MESSA
IN SERVIZIO O DI
PRIMO IMPIANTO

DICHIARAZIONE DI MESSA IN SERVIZIO

Figuran. 6

Cason. 2

ATTREZZATURA

DA MARCARE CE

A

y

Installazione: FABBRICANTE

A

y

VALUTAZIONE DI CONFORMITA’ CE

A

y

DICHIARAZIONE DI MESSA IN SERVIZIO

Figuran. 7




Cason. 3

INSIEME MARCATO CE DA ASSEMBLARE

/ Assemblaggio e installazione: UTILIZZATORE

Assemblaggio e installazione: o TERZO INCARICATO
FABBRICANTE

A 4

VERIFICA DI MESSA
IN SERVIZIO O DI
PRIMO IMPIANTO

DICHIARAZIONE DI MESSA IN SERVIZIO

Figuran. 8

Cason. 4

INSIEME DA ASSEMBLARE E DA MARCARE CE

A 4

Assemblaggio e installazione: FABBRICANT

A 4

VALUTAZIONE DI CONFORMITA’ CE

A 4

DICHIARAZIONE DI MESSA IN SERVIZIO

Figuran. 9



Come si desume dagli schemi precedenti, il D.MB29/2004 ha essenzialmente semplificato la
verifica di primo impianto rispetto alla legislam® previgente, prescrivendola solo in caso di
installazione e assemblaggio di A/IP su impianticgera dell’'utilizzatore. Poiché tali verifiche
riguardano l'accertamento della loro corretta itesteone in accordo anche ai dettami che il
fabbricante fornisce (vedasi il punto 3.4 dell’Aj&o | del D. Lgs. n. 93/2000) circa il montaggio e
'assemblaggio, il disposto regolamentare non fierme necessarie qualora ad installarle sia un
soggetto indubbiamente qualificato come il fabbriea salvo ulteriori prescrizioni previste da
legislazioni speciali, che tengono in consideraziorrischi derivanti dall’'utilizzo della A/IP in
determinati ambienti di installazione.

Relativamente al controllo della messa in servizieerifica della messa in servizio o di primo
impianto alcune tipologie di A/IP sono escluse’ddll 5 del D.M. n. 329/2004.

Vediamo quali obblighi prevedono alcuni Stati menhpler la messa in servizio di A/IP.

Spagna L’autorita competente esegue la verifica in si@li’installazione prima della messa in
servizio, e, se del caso, richiede prove e comtadltificati da un organismo di ispezione
autorizzato. Prima della messa in servizio devaser presentati una serie di documenti tecnici e
amministrativi, tra i quali: certificato della da®ne tecnica dei lavori e certificato di instaitaze
dell'impresa installatrice in cui si dichiara cheomponenti non testati sono stati sottoposti &gro
tra cui, se applicabile, la prova idraulica. Lac#lizzazione di un insieme gia installato & sagget
alle medesime disposizioni previste per I'instathae di nuove A/IP.

Portogalla le attrezzature a pressione per il loro utilizexessitano di concessione di licenza,
la quale prevede: una autorizzazione preventivd'ipstallazione per A/IP a rischio piu elevato, la
registrazione, il certificato di “approvazione daltallazione e autorizzazione di funzionamento”.
Quest'ultimo é rilasciato dalla Direzione regiondkd ministero dellEconomia e dell'lnnovazione
(DRE) a seguito di presentazione di verbale difiearidel manometro valido, di verbale di prova
delle valvole di sicurezza emesso da un organispettivo autorizzato o altro ente qualificato,
preferibilmente accreditato, di verbale di provgodiéssione (idraulica o pneumatica), di relazione
dell'ispezione dell'attrezzatura e dell'installaBi@seguita dall’organismo di ispezione. Il cezéfo
di “approvazione dell'installazione e autorizzagiah funzionamento” ha generalmente una validita
di cinque anni, considerando che questo terminegggére ridotto a causa di particolari condizioni
dell'attrezzatura e dell'insieme. Inoltre il cectito decade nei seguenti casi: esecuzione di
riparazione o alterazione non autorizzata; alterszio cambiamento del locale di installazione; uso
indebito dell'attrezzatura a pressione; inadempietiei termini di esecuzione delle prescrizioni
indicate nel certificato; arresto dell'attrezzatargressione per un periodo superiore a un anno;
mancata esecuzione dell'ispezione intercalare, rewispa nel certificato di “approvazione
dell'installazione e autorizzazione di funzionamérd nei rispettivi rinnovi. Per ogni operazione
citata e prevista una tassa a carico dell’'utiliazab proprietario.

Danimarca verifica e certificazione dell'installazione dellA/IP appartenenti alle classi di
controllo A e B sono effettuate dall’'lspettoratd @evoro, quelle della classe di controllo C devono
essere verificati dall’'azienda di produzione o tteoaesperto. L’ispettorato pud esigere prove e
controlli effettuate da un particolare esperto, ergualmente da un ente o da un’azienda
accreditati.

Francia: l'installazione di una A/IP comporta una dichizicme e un controllo della messa in
servizio eseguito da un organismo abilitato, illgueerifica il rispetto delle disposizioni di legge
in particolare che I'apparecchio non abbia sub#@ond durante il trasporto; che sia dotato degli
accessori di sicurezza previsti dal fabbricante; ilgestore disponga dei fascicoli relativi alldFRA
La dichiarazione di messa in servizio e il relatsantrollo sono richiesti anche in caso di nuova
installazione al di fuori dell'edificio in cui epaecedentemente esercito.

Olanda ad ogni installazione, anche a seguito di rilizzazione, viene effettuata una ispezione
da parte di un organismo abilitato o di un ispeatiwidegli utilizzatori che, dopo opportuni controll
rilascia un rapporto di ispezione. Tale rapport@ dicare la richiesta di interventi obbligatori
prima della messa in servizio. Il soggetto che &agaito I'ispezione rilascia, se non sono stati



evidenziati problemi, il certificato di messa im&eio ovvero ne richiede I'emissione alle autorita
competenti. Sul certificato & riportato il termigatro il quale eseguire I'ispezione successiva. E
prevista anche, in casi particolari, 'emissioneidicertificato provvisorio di messa in servizio.

Bulgariaa La messa in servizio e possibile solo dopo egitsitivo della verifica del
Dipartimento Regionale della Direzione Generalel'ldpkttorato Tecnico Statale per la
Sorveglianza dell'insieme installato in conformatigprogetto.

3.4 Verifiche/Controlli periodici

Per verifiche periodiche o controlli periodici nenintendono i controlli di manutenzione o di
routine finalizzati al mantenimento o al ripristidell'efficienza di esercizio delle A/IP.

Queste sono direttamente finalizzati ad assicurase in sicurezza della A/IP, per mezzo di
verifiche esterne, essenzialmente visive e delldfise del loro funzionamento, nonché degli
accessori di sicurezza e dei dispositivi di comdroNaturalmente i controlli vengono estesi e
approfonditi quando occorra.

Anche i controlli previsti dal costruttore sullalRr/(si ricordi il foglio illustrativo o libretto, id
cui al punto 3.4 dellAllegato | del D. Lgs. n. 2B00, predisposto dal fabbricante per le
attrezzature a pressione marcate CE), hanno findilisicurezza preventiva in generale, in quanto
prevengono guasti e, in cascata, possibili evaniidentali, e nello specifico quando i controlinso
eseguiti sugli accessori di sicurezza.

Nel caso di A/IP ante PED ovvero quelli per cufabbricante abbia ritenuto non necessario
indicare informazioni specifiche relative alla m&gmzione o ispezioni o controlli, 'utente fara
riferimento ai principi di buona tecnica di eseiwie di manutenzione, in relazione alla particolare
tipologia (art. 71, comma 8, lettebanumero 1 del D. Lgs. n. 81/2008).

Per le A/IP rientranti nel D.M. n. 329/2004, losde prevede le “verifiche periodiche’ analogia

al modello francese che prevede le “ispezioni mkclee”. In particolare il comma 2 dell’art. 1
riporta I'elenco delle verifiche a cui si applicat® disposizioni del decreto, tra le quali si
considerano le “verifiche periodiche” come verificta se stanti rispetto alle “verifiche di
riqualificazione periodica”.

Inoltre l'art. “8. Obbligo delle verifiche periodiciedispone I'obbligatorieta per tutte le verifiche
periodiche, siano esse “verifiche periodiche” tooirt che “verifiche di riqualificazione periodica”
(v. fig. 10).

L’art. “9. Verifica degli accessori e dei dispositivi incasione delle verifiche periodichigil cui
titolo € gia di per sé esplicativo, al comma 3 disp che per i dispositivi di protezione (dispositiv
di sicurezza e di controllo) siano rispettati, peianto riguarda i requisiti di funzionalita, i litni
temporali di validita stabiliti dai fabbricanti. Ranto la “verifica periodica” o “controllo perioth”

di tali dispositivi deve rispettare la periodicitédicata dal fabbricante. Ma in cosa si esplica la
“verifica periodica”? Il comma 4 dispone challatto delle verifiche di cui agli articoli 4 el deve
essere accertata l'esistenza e la funzionalitadisgositivi di sicurezza e controllo di cui al coam
1 posti a corredo dell'impianto con le modalita léeticolo 13; deve essere altresi accertato che
I'installazione e la reale destinazione d'uso damnponenti sia conforme a quanto riportato nelle
istruzioni operativé.regolamentando sia le verifiche di primo impiactai messa in servizio (art.
4) che tutte le verifiche periodiche (art. 8).

Nello specifico cio significa che le verifiche o glie, per evitare equivoci, le prove di
funzionamento con le modalita previste all’art. $8no prove e valutazioni che devono essere
condotte nei seguenti momenti: verifica di primgianto o di messa in servizio, verifica periodica,
verifica di riqualificazione periodica.



VERIFICHE PERIODICHE
(ART. 8 D.M. n. 329/2004)

VERIFICA PERIODICA (art. 1, c. 2, lett. b)
oggetto (art. 9 c. 4)funzionalita dei dispositivi
di protezione dell’'impianto
Ispezioni da eseguir&/erifica di
funzionamento art. 13.

Periodicita da fabbricante (art. 9 c. 3)

VERIFICA DI RIQUALIFICAZIONE
PERIODICA (art. 1, c. 2, lettera c; art. 10)
Periodicita da allegato A e B o da
fabbricante se piu restrittiva o da esiti
verifica precedente

Figuran. 10

Cio nonostante il testo del D.M. n. 329/2004 ae/olbn appare molto chiaro e di conseguenza
per I'applicazione dello stesso si € necessariaenaoitati ad operare interpretazioni.

Esaminiamo ora i termini e le modalita di svolgineeatilizzati per le “verifiche periodiche” in
alcuni Stati europei.

Spagna le “verifiche periodiche”, definite “ispezioni"sono classificate a partire da quelle
meno impegnative a quelle piu complete e discriminaspettivamente: ispezione di livello A,
livello B, livello C. Per attrezzature quali re@pti di gas e liquidi, le ispezioni di livello A
prevedono, in funzione della categoria dell’attedmra, una periodicita da 2 a 4 anni; quelle di
livello B, da 4 ad 8; quelle di livello C, 12 anminessuna ispezione. Per attrezzature a focolare
soggette a surriscaldamento, le ispezioni di lovél] B e C prevedono periodicita rispettivamente
di 1, 3 e 6 anni. Per le tubazioni non sono previspezioni di livello A; quelle di livello B,
prevedono in funzione della categoria, una peritadita 6 a 12 anni; quelle di livello C, 12 anni o
nessuna ispezione.

Le ispezioni di livello A sono condotte senza nretteiori servizio I'insieme o impianto, e puo,
se ci sono motivi di diminuita sicurezza della A/#3sere seguita da una di livello B. Le ispezioni
di tipo B e C implicano il fuori servizio e nella&prevista la prova idraulica.

| controlli di livello A comprendono: controllo damentale, ispezione visiva completa, senza
togliere gli isolanti, dell'attrezzatura, degli assori di sicurezza e di controllo e relative
regolazioni, pertanto essi corrispondono, in busostanza, alle “verifiche periodiche” del sistema
italiano.

Portogalla sono denominate “ispezioni intercalari”. L'ispeae intercalare non si applica a
tutte le A/IP; ha l'obiettivo di verificare le lorcondizioni di sicurezza e funzionamento, nonché
degli organi di sicurezza e controllo; viene effata fra due “ispezioni periodiche” (eseguite ogni
cinque anni), secondo il disposto della regolaitecapplicabile.

Francia: e definita “ispezione periodica” ed ha I'obiettigi verificare che lo stato della A/IP ne
consenta il mantenimento in servizio con un livaliosicurezza compatibile con le condizioni di
utilizzo prevedibili. L'ispezione periodica ha lwodutte le volte che si renda necessaria e
I'intervallo fra due ispezioni non puo superarepenodo che va da un minimo di dodici mesi ad un
massimo di quaranta mesi, a seconda del tipo di.Allintervallo per i generatori di vapore non



puo superare diciotto mesi. La natura e la peritedidelle ispezioni periodiche sono definite in
piani di ispezione elaborati secondo guide protesdi approvate dal ministro dell'Industria, previo
parere della commissione centrale per gli apparecphessione.

Bulgaria: L'ispezione periodica consiste essenzialmenterinesame esterno e nella verifica
della funzionalita degli accessori di sicurezzaidekicita: dai 12 mesi dei generatori di vapore ad
un massimo di 4 anni per le altre A/IP.

Polonia ai “controlli periodici” o “verifiche periodichetrattati in questo paragrafo si possono
far corrispondere le “prove dirette”: prove di temudi funzionamento degli accessori e visita
esterna, da eseguirsi generalmente ogni 2 o 3rataise al tipo di attrezzatura.

Da quanto precede si desume che in generale imsdiRaesi europei la “verifica periodica”
prevede almeno la visita esterna e la verificaadielihzionalita della A/IP e dei relativi accesddiri
sicurezza e controllo.

3.5 Verifiche di riqualificazione periodica

I D.M. n. 329/2004 all’art. 10 afferma che sia Verifiche d'integrita, sia le verifiche di
funzionamento sono verifiche di “riqualificazionerpdica” ed hanno distinte periodicita per ogni
determinata attrezzatura.

La periodicita € fornita dalle tabelle di cui agliegatiA e B, ma pud essere piu breve se
stabilita dal fabbricante o se consegue dall’ed#itultima verifica corrispondente.

Si puo sinteticamente dare una rappresentaziofiegcella riqualificazione periodica.

VERIFICA DI RIQUALIFICAZIONE
PERIODICA (art. 1, c. 2, letterg art. 10)
Periodicita da allegato A e B o da
fabbricante se piu restrittiva o da esiti
verifica precedente

VERIFICA DI INTEGRITA art. 12. VERIFICA DI FUNZIONAMENTO
Oggetto valutazione dell’integrita strutturadat. art. 13.
12 c. 1 (stato di conservazione dell’attrezzatura); Oggetto (art. 9 c. 4funzionalita dei
valutazione del grado di sicurezza commisurato|al dispositivi di protezione dell'impianto.
tempo di ulteriore esercibilita art. 12 c. 2 (stdio Ispezioni da eseguird&/erifica di
efficienza dell'attrezzatura) funzionamento art. 13.
Ispezioni da eseguird.- esame visivo esterno; 2-

C=

esame visivo interno; 3- controlli spessimetriei; 4
eventuali altri controlli se presenti danni.

Figuran. 11

Visto che il decreto ministeriale su questo argameénabbastanza chiaro, esaminiamo il punto
di vista di alcuni Stati europei.

Spagna definite “ispezioni periodiche” sono controllirqve, visite richieste per garantire che
una A/IP rispetti i regolamenti di sicurezza e dmdizioni di funzionamento. Alle nostre “verifiche



di rigualificazione periodica” corrispondono, inditvamente, le ispezioni di livello B (controlli e
ispezioni visive sulle parti soggette a sforzi naggci e corrosione, spessimetria, prova degli
accessori di sicurezza e, se ritenute necessaghegrove non distruttive) e di livello C (control
di livello B piu prova idraulica).

Portogalla “Ispezione periodica”: ispezione destinata a camgre che le condizioni in cui €
stata approvata l'installazione si mantengono aretdizzare lo stato di sicurezza dell'attrezzatura,
che viene realizzata ogni cinque anni, insiemeaprova di pressione, se non e disposto altrimenti
dalla regola tecnica applicabile per la data tig@ali A/IP.

Francia: In analogia al nostro sistema, €& prevista laualdicazione periodica”, la quale
riguarda contemporaneamente l'apparecchio a presgiti accessori di sicurezza e gli accessori a
pressione associati. La periodicita pud variaree@isda della tipologia di A/IP e dal fluido, se
corrosivo 0 meno, da tre a dieci anni. La riquedifione periodica di una A/IP comprende le
seguenti operazioni: ispezione; prova idraulicaifiea degli accessori di sicurezza associati, @alv
disposizioni specifiche.

Bulgaria: vengono eseguite generalmente ogni 8 anni “pgodiche di integritd” (visita
esterna e interna, prova idraulica).

Polonia alle “verifiche di riqualificazione periodica” $0ssono far corrispondere le “prove
periodiche” costituite da: verifiche interne (oghianni); prove di pressione (a seconda delle
attrezzature ogni 6 o 12 anni).

3.5.1 Verifiche di funzionamento

Il D.M. n. 329/2004 nel regolamentare I'esercizallel A/IP impone per ogni tipologia di A/IP
una verifica di funzionalitd da eseguirsi con ureedminata periodicita. Tale verifica consiste
essenzialmente in una ispezione dei dispositigialirezza e loro prova diretta (intervento in opera
o indiretta (per simulazione o su banco o accemdmeella taratura). Si ricorda che tali ispezieni
prove funzionali devono essere eseguite anche pdispositivi di controllo nelle verifiche
periodiche.

Comunqgue le verifiche di funzionamento previste detreto ministeriale sono finalizzate a
constatare:

» la rispondenza delle condizioni di effettivo utd@ con quanto indicato nella dichiarazione

di messa in servizio, nelle istruzioni d'uso debbiacante o nell'attestazione di cui
all'articolo 4, comma 3 del D.M. n. 329/2004, coni&a nella dichiarazione di messa in
servizio;

» lafunzionalita degli accessori di sicurezza.

3.5.2 Verifiche di integrita

La verifica d’integrita € regolamentata all’art. @2l gia citato decreto ministeriale. Possiamo
presentare le disposizioni imposte, sintetizzandeleseguenti casi:

A) A/IP completamente ispezionabile sia dall'inteiche dall’esterno.

1- esame visivo esterno

2- esame visivo interno

3- spessimetria

4- se presenti danni, altri controlli, a cui seguir&rpristino dell’'integrita strutturale o idonea
valutazione dell'ulteriore esercibilita (riduziorel periodo di scadenza della successiva
verifica di integrita ovvero declassificazione twtrezzatura con riduzione dei limiti
superiori dei parametri di esercizio)



B) A/IP non ispezionabile o parzialmente ispeziolealgall'interno e/o dall’esterno.

1- esame visivo esterno totale o per la parte ispabida

2- esame visivo interno totale o per la parte ispesida

3- spessimetria

4- prova idraulica per le camere non ispezionabilaltoente (in casi eccezionali pud essere
sostituita con prova di pressione con aria 0 gasten con la predisposizione da parte
dell'utente di opportuni provvedimenti di cautelmisure previsti per legge)

5- se presenti danni, altri controlli, a cui seguiri&rpristino dell’integrita strutturale o idonea
valutazione dell'ulteriore esercibilita (riduziorel periodo di scadenza della successiva
verifica di integrita ovvero declassificazione tdtrezzatura con riduzione dei limiti di
esercizio)

3.6 Verifiche straordinarie

Si considerano “verifiche straordinarie” tutte deelerifiche o controlli necessari a seguito di
riparazioni, trasformazioni, incidenti, fenomeniturali o periodi prolungati di inattivita. Tali
verifiche/controlli dovendo garantire il mantenin@rdelle buone condizioni di sicurezza delle
A/IP al momento della nuova messa in servizio, spamagonabili per importanza a quelle di
riqualificazione e alle procedure di valutazioneednformita. La legislazione potrebbe prevedere o
meno, per ogni tipologia di motivazione di fermerifiche di messa in servizio successiva.

I D.M. n. 329/2004 all’art. 14 da precise dispami per i casi di riparazione e modifica:

* per la riparazione, poiché non si interviene a arariil progetto originario, a fine
operazione sara sufficiente eseguire un collauciude;

» per la modifica, poiché consiste in un interverdgonico che cambia le caratteristiche
originali, la destinazione e il tipo o solamentépb di una attrezzatura dopo essere stata
messa in servizio, si eseguira una procedura doomita CE e, eventualmente, ad un
controllo di messa in servizio.

Qui di seguito diamo qualche informazione sullafiddre straordinarie di alcuni Paesi europei.

Spagna L'ampliamento e la modifica di un insieme, perseanmento o sostituzione di
attrezzature a pressione sono soggette alle meeledisposizioni previste per linstallazione di
nuove A/IP.

Portogalla quando sono effettuate modifiche le A/IP sono gety all’autorizzazione
preventiva e il proprietario € tenuto a presentapgogetto come nel caso di installazione o di
prima installazione.

Danimarca dopo una modifica 0 una riparazione sostanziale egssere effettuata una verifica
da parte dell'lspettorato del lavoro, al pari dellassa in uso per la prima volta.

Francia: La dichiarazione di messa in servizio e il relatcontrollo sono richiesti anche in caso
di modificazione rilevante.

Olanda obbligo da parte dell’'utente di notificare ad arganismo di ispezione designato o
ispettorato degli utilizzatori le riparazioni e nikiche pianificate alle quali € applicata una asiali
dei rischi. L'organismol/ispettorato ricevuta la doentazione considera la necessita o0 meno di
eseguire verifiche e ispezioni a seguito dellarepane o modifica. Le ispezioni sono equivalenti a
quelle in fase di costruzione e possibilmente cttedmn riferimento ai requisiti essenziali di
sicurezza della PED. In alcuni casi puo esseressac® eseguire dei controlli prima della messa in
servizio.

Bulgaria: dopo ogni riparazione e modifica viene eseguito“controllo finale” con prova
idraulica.

4. L’attrezzatura/insieme a pressione come attrezrara di lavoro



Le A/IP, intesi come prodotti, sono regolamentail’ardinamento giuridico italiano dal D.
Lgs. n. 93/2000 e, in riferimento all'installazigral’esercizio, alle riparazioni e modifiche, dal
D.M. n. 329/2004.

Come gia rilevato il fabbricante valuta, ai sensi suddetto decreto legislativo ovvero della
PED, i rischi relativi alla A/IP connessi all'usoepisto e quello ragionevolmente prevedibile, ma
non puo valutare quelli correlati all’'ambiente dilinzo, quando ancora non ne conosce il luogo di
installazione. Tali ulteriori rischi saranno coresigti nellambito della legislazione speciale
applicabile, si pensi ad esempio al rischio di imte o al rischio di infortunio sul lavoro e alle
relative legislazioni di prevenzione.

Nel caso in cui le A/IP vengano installati nei lbogi lavoro si fara riferimento al D. Lgs. n.
81/2008 e s.m.i. e i rischi dell'attrezzatura clatieal’ambiente di lavoro saranno valutati dallo
stesso datore di lavoro (art. 17, comma 1, letheeaart. 71, comma 2 del D. Lgs. n. 81/2008), in
particolare in relazione al processo produttivdla arganizzazione del lavoro o a loro successive
variazioni, il quale predisporra le misure di pnexiene e protezione conseguenti (art. 30, comma 1,
letterab).

Pertanto I'art. 71 del D. Lgs. n. 81/2008 , ineeeinprodotti A/IP come attrezzature di lavoro in
relazione alllambiente di installazione, € unaségione speciale rispetto al D. Lgs. n. 93/2000 e
D.M. n. 329/2004 aventi carattere generale

In questo caso legislazione generale e specialgovamegolamentare lo stesso oggetto (A/IP) in
ambiti di applicazione diversi. Di conseguenza Ispdsizioni della legislazione speciale non
possono essere meno rigorose di quelle impostéegmiazione generale, ovvero devono essere piu
ampie e specializzate in ragione della finalitjpdavenzione degli incidenti sul lavoro.

Si porta ad esempio I'obbligo della revisione péica degli autoveicoli. Infatti la revisione per
vetture ad uso privato & attualmente eseguita, d@gwima, ogni 2 anni, mentre I'obbligo della
revisione per un autoveicolo ad uso pubblico (ivige di piazza o di noleggio con conducente),
essendo il rischio di guasto per usura indubbiampnt elevato rispetto a quello ad uso privato, &
annuale. La diminuzione dell'intervallo di esecuwmodella revisione €& chiaramente dovuta
all’esigenza di ricondurre il rischio dell’autovelo ad uso pubblico allo stesso livello di queltb a
uso privato.

Altro esempio puo essere relativo anche ad un mioeitad una tastiera, che sono fabbricati
secondo le direttive europee della “bassa tensjaefa “compatibilita elettromagnetica ed altre
direttive di prodotto applicabili. Essi qualora imgati in ambienti di lavoro dovranno essere
conformi anche alle disposizioni specifiche chestderano i relativi rischi per gli operatori, cioe
rischi relativi all'uso come attrezzature di lavoro

Secondo tale punto di vista, cioe che la legistazigpeciale allorquando regolamenta un
prodotto nell'ambito di specifiche applicazioni (ab. utilizzo in ambienti di lavoro) deve
dimostrare piu ampie garanzie di sicurezza rispelie legislazione che regolamenta il prodotto
avulso dalllambiente in cui sara impiegato, salaldgato VII del D. Lgs. n. 81/2008 che gia
include le tabelle dell'allegata e B del D.M. n. 329/2004, I'art. 71 non e sufficienteme chiaro
sulle disposizioni dettate, mancanza di chiarezma\v@ a detrimento proprio della sicurezza, cio
che il decreto legislativo invece vuole salvagueedmfatti il comma 8 dell’art. 71 cita che il da¢
di lavoroprovvedeaffinché le attrezzature di lavoro siano sottop@stcontrolli iniziali, periodici e
straordinari. Quel grovvedé € generico e non viene specificata la modalita quale soggetto
spetta il compito dei controlli. Si precisa soltammhe la persona che effettua gli interventi deve
essere competente. Cio vuol dire che il datoreadoro, avendo il personale competente, puo
eseguire il controllo? O pud eseguirlo anche urgstig terzo avendo personale con le medesime
caratteristiche? E i piccolissimi opifici che noanmo tale personale a chi si rivolgono? Ma tale
caratteristica di competenza cosa significa? E rana® il controllo periodico si basa direttamente
sulle informazioni del fabbricante o sulla buonaniea, qual € la modalita di esecuzione per |l
controllo iniziale e quello straordinario? Per uatirezzatura di lavoro che abbia subito una



rilevante modifica, bastera un “controllo straosdin”, neanche definito dall'art. 71,
contrariamente alla valutazione di conformita resa per lo stesso intervento in ambito diverso da
guello di lavoro? E la citata persona, definitaggemamente competente, sara in grado di controllare
una A/IP dopo una riparazione, magari di notevaoligd@ o dopo un intervento radicale quale una
modifica?

Purtroppo l'art. 71 non offre definizioni e le mditka di esecuzione dei controlli non sono
neppure demandate a futuri decreti ministerialloSbcomma 13 dispone I'emanazione di un
decreto ministeriale che stabilisce, tra I'alt@nhodalita di effettuazione delle verifiche peraick
di cui all'allegato VII. Purtroppo questo tipo dénifiche sono gia regolate dal D.M. n. 329/2004,
oppure il comma 13 dell’'art. 71 vuole introdurne,forza di legislazione speciale, nuove verifiche
periodiche diverse da quelle gia definite dal decreninisteriale, ma aventi la stessa
denominazione???

L'art. 71 ha poi evidenziato una sottile differeriiala prima verifica periodica e le successive.
Ma poiché le verifiche periodiche si distinguonoverifiche di funzionamento e di integrita (v.
allegato VII) ed hanno periodicita differenti, pgecasi in cui sono presenti entrambe, quale delle
due deve essere considerata “prima delle verifpghdiche”? Quella di funzionamento o quella di
integrita?

Avanzati leciti dubbi, confrontiamo ora, al fine @ddivenire a conclusioni logiche e
operativamente percorribili per gli utilizzator, lipologie di controlli/verifiche previste dalltarf71
con quelli previsti dal D.M. n. 329/2004:

1. art. 71, comma 8, lettei@ “controllo iniziale” (dopo l'installazione e prendella messa in
esercizio) e “controllo dopo ogni montaggio” in mmovo cantiere o in una nuova localita di
impianto. Ad essi si potrebbe far corrispondertvéifica di primo impianto o di messa in
servizio” (art. 4 del D.M. n. 329/2004) in quanédfinalitd sono simili;

2. art. 71, comma 8, letteda numero 1: “controlli periodici” secondo frequengtabilite in
base alle indicazioni fornite dai fabbricanti owedalle norme di buona tecnica o
desumibili dai codici di buona prassi. Se tali colit sicuramente manutentivi, vengono
eseguiti anche sugli accessori di sicurezza, alldrassi si potrebbero far corrispondere le
“verifiche periodiche”(art. 1, comma 2, lettefadel D.M. n. 329/2004) in quanto entrambi
devono assicurare il buono stato di conservaziothieffecienza, a fini di sicurezza, delle
attrezzature;

3. art. 71, comma 8, letterh, numero 2: “controlli straordinari” a seguito dparazioni,
trasformazioni, incidenti, fenomeni naturali o jeli prolungati di inattivita. Tali controlli
non sono identificati, né e previsto un decret@ @tfarlo e a definirne le modalita di
svolgimento. Di contro il D.M. n. 329/2004 prevestdo due casistiche: le riparazioni e le
modifiche; in particolare “collaudi” nel caso diparazioni e “valutazione di conformita
PED”, seguita da eventuale controllo/verifica disse in servizio, nel caso di modifiche.
Pertanto per le presenti situazioni straordinane ki sono concordanze tra legislazione
speciale e generale;

4. art. 71, comma 8: “verifiche periodiche” volte dutare I'effettivo stato di conservazione e
di efficienza ai fini di sicurezza delle A/IP. Queshon sono definite, ma ad esse, visto
l'allegato VII, si potrebbero far corrispondere “leerifiche di riqualificazione periodica”
(art. 10 del D.M. n. 329/2004). Da notare che inoea 11 dell’'art. 71, diversamente dal
decreto ministeriale, prevede rigorosamente leopaita di cui all'allegato VII, senza
considerare la possibilita, a favore della sicuaerella loro riduzione secondo i dettami del
costruttore o qualora siano stati evidenziati danseguito della verifica.



5. Conclusioni

Generalmente la legislazione a carattere specigdsecinde da quella a carattere generale,
dettando disposizioni valide solo per il propriokaim. Ma quando la prima (art. 71 del D. Lgs. n.
81/2008 e s.m.i.) ha il compito di disciplinareday in qualita di attrezzature di lavoro, dellessee
A/IP per le quali la seconda (D.M. n. 329/2004)iass la permanenza dei requisiti di sicurezza
nell'utilizzazione come prodotti a sé stanti, namd pche estendere e specializzare, a fini di
sicurezza, le disposizioni della seconda. Se cmsifosse, si avrebbe una legislazione speciale che
garantisce livelli di sicurezza inferiori a quelinposti dalla legislazione che disciplina il solo
prodotto.

Pertanto, nel caso in cui la scelta di principidadkegislazione speciale fosse quella di fondarsi
sulle stesse basi della legislazione generaleeestssied ampliarla per la specifica finalita, le due
legislazioni non dovrebbe mostrare punti di contrasl fine di essere fondamento e riferimento
per la legislazione speciale e di fugare tuttibliunterpretativi e applicativi rilevati in questitimi
anni, si ritiene che il D.M. n. 329/2004 debba essettoposto ad una rivisitazione.

Viceversa, nel caso in cui la legislazione speciallesse regolamentare I'uso delle A/IP negli
ambienti di lavoro, astraendo totalmente dalladegione di prodotto esistente, non si considera
esaustivo l'attuale I'art. 71 del D. Lgs. n. 81/80@nzi si evidenziano grandi difficolta per la sua
futura attuazione pratica, come gia rilevato.

In ultimo, ma non per importanza, tra i limiti dalt. 71 si mette in evidenza la non completa
separazione tra vigilanza ed esecuzione delleistegifperiodiche e quindi di ruoli, cid a pregiudizi
della trasparenza delle verifiche e della terzmethcaso in cui uno stesso soggetto esegua entrambe
le attivita. La diretta conseguenza di tale imptafeseparazione € quella di avere sul mercato
soggetti pubblici e privati che efettuano verificheriodiche, con evidente menomazione della
concorrenza.

Nel tentativo di individuare un parallelismo e wraogeneita di base tra le due vigenti tipologie
di legislazione, e stata affrontata una letturticaridei dettati legislativi sopra citati e si @tegto di
estrapolare valide conclusioni con l'intento diyesrire ad una coerenza tecnica nell’applicazione
degli stessi.

Una estrema sintesi di ci0 € presentata negli sctifig. 12 e fig. 13.



ATTREZZATURA/INSIEME A PRESSIONE
REGOLAMENTATA DAL D.M. n. 329/2004

VERIFICA DI PRIMO IMPIANTO O DI MESSA IN SERVIZIQ@rt. 4)
Oggetto accertamento della corretta installazione subianto(art. 4,
comma 2)della destinazione d'uso conforme alle istruzaperative del
fabbricante e della funzionalita dei dispositivisiturezza e controllo posti {
corredo_dell'impiantgart. 9, comma 4) solo se risultano installati ed
assemblati dall'utilizzator@rt. 4, comma 1)

Ispezioni da eseguireerifica di funzionamento art. 13.

S

VERIFICHE PERIODICHE

(art. 8)

/

VERIFICA PERIODICA(art. 1, c. 2, lett. b)
Oggetto (art. 9 c. 4funzionalita dei
dispositivi di protezione dell'impianto.
Ispezioni da eseguir&/erifica di
funzionamento art. 13.

Periodicita da fabbricantéart. 9 c. 3)

VERIFICA DI RIQUALIFICAZIONE
PERIODICA(art. 1, c. 2, lettera c; art. 10
Periodicita da allegato A e B o da
fabbricante se piu restrittiva o da esiti
verifica precedente

A 4

VERIFICA DI INTEGRITA (art. 12)

efficienza dell’attrezzatura)

eventuali altri controlli se presenti danni.

Oggetto valutazione dell'integrita strutturaéat.
12 c. 1 (stato di conservazione dell'attrezzaturay;
valutazione del grado di sicurezza commisurato| al
tempo di ulteriore esercibilita art. 12 c. 2 (stdito

Ispezioni da eseguird.- esame visivo esterno; 2-
esame Vvisivo interno; 3- controlli spessimetriei; 4

Figuran. 12

VERIFICA DI FUNZIONAMENTO
(art. 13)
Oggetto (art. 9 c. 4)funzionalita dei
dispositivi di protezione dell'impianto.
Ispezioni da eseguird/erifica di
funzionamento art. 13.




REGOLAMENTATA dallart. 71

ATTREZZATURA/INSIEME A PRESSIONE

= ATTREZZATURA DI LAVORO

del D.Lgs. n. 329/2004

Ispezioni da eseguir@???

CONTROLLO INIZIALE E NUOVO CONTROLLO(comma 8, lettera a)
Oggetto assicurare l'installazione corretta e il buonzianamento

vV VY

vV V

CONTROLLI PERIODICI(comma 8, lettera
b, numero 1)

Oggetto (comma 8, lettera:@ssicurare il
buono stato di conservazione e l'efficienzala
fini di sicurezza.

Periodicita da fabbricante o da buona
tecnica o linee guida

Ispezioni da esegui: ??7?

CONTROLLI STRAORDINARI(comma
8, lettera b, numero 2)

Oggetto garantire il mantenimento di
buone condizioni di sicurezza, a seguito
riparazioni, trasformazioni, incidenti,
fenomeni naturali o periodi prolungati di
inattivita

Ispezioni da esegui: ???

vV Vv

Periodicita da allegato VII

efficienza ai fini di sicurez:

VERIFICHE PERIODICHEcomma 11)

Oggetto valutare I'effettivo stato di conservazione e di

VERIFICA DI INTEGRITA (allegato VII)
Oggetto valutazione dell'integrita strutturake
(stato di conservazione dell’attrezzatura?);
valutazione del grado di sicurezza commisurato|al
tempo di ulteriore esercibilita ? (stato di effita
dell'attrezzatura?)

Ispezioni da eseguir@???

Figuran. 13

VERIFICA DI FUNZIONAMENTO
(allegato VII)

Oggetto funzionalita dei dispositivi

di protezione dell’impianto?

Ispezioni da eseguir&???




